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Abstract 



The structure of the vehicle seat is formed as a rigid shell (6, 7), in the form of a hollow box, and which is 
constructed from a single rigid plate, which is formed to fold along the fold lines (8, 9) to form primary 
(10, 11) and secondary (12, 13) flaps. The primary flaps carry profiled relief structures (14, 15, 19), 
which define the shape of the box structure. 
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STRUCTURE POUR SIEGE DE-VEHICULE. 



II s'agit d'une structure pour siege de vehicuie com- 
portant une coque rigide (6) en forme de caisson creux 
constitute par une seule plaque rigide qui est repliee sur 
elle-meme selon une ligne de phage (8) en formant des pre- 
mier et deuxieme volets (10, 12) paralleles rabattus Tun 
contre I'autre en correspondance mutuelle. Le premier volet 
presente des reliefs (14, 19) qui definissent la forme de cais- 
son de la coque. 
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St ructure pour siege de vehiculft . 

La presente invention est relative aux structures 
pour sieges de vehicules. 

Plus particulierement , 1' invention concerne une 
structure pour siege de vehicule comporuant une coque ri- 
,gide en forme de .caisson, creux. 

Les structures connues de ce type sont realisees 
par assemblage de deux plaques rigides distinctes, ce qui 
presente les inconvenients suivants : 

les deux plaques rigides doivent etre fabri- 
quees separement sur des chaines de fabrication differen- 
tes, ce qui rencherit le processus de fabrication de la 
structure de siege, 

et les . deux plaques rigides doivent ensuite 
etre positionnees de fagon precise 1 1 une par rapport a 
1' autre lors de leur assemblage, ce qui rencherit encore 
et rend delicat le processus de fabrication de la struc- 
ture de siege . 

La presente invention a notamment pour but de pal- 
lier ces inconvenients . 

A cet effet, selon 1' invent ion, une structure de 
siege du genre en question est essent iellement caracteri- 
see en ce que la coque en forme de caisson est constitute 
par une seule plaque rigide qui est repliee sur elle-meme 
selon une ligne de pliage en formant des premier et 
deuxieme volets paralleles rabattus 1 1 un contre 1 1 autre en 
correspondance mutuelle, au moins le premier volet presen- 
tant des reliefs qui def inissent la forme de caisson de * la 
coque . - 
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Grace a ces dispositions, la structure en forme de 
coque est realisee en une seule piece selon un processus 
de fabrication simplifie, en utilisant une seule chaine de 
fabrication pour 1 1 ensemble de la structure. 
5 De plus, comme les deux volets formant la struc- 

ture en forme de coque sont relies 1 'un a 1 ' autre par une 
ligne de pliage, le positionnement relatifs de ces deux 
volets ne pose pas de difficult^. 

Enfin, il s'avere finalement que la continuite de 
10 matiere au niveau de la ligne de pliage ameliore la resis- 
tance mecanique de la structure selon 1' invention, alors 
qu 1 on aurait pu craindre une diminution de resistance du 
fait de ce pliage. 

Dans des modes de realisation preferes de 1 1 inven- 
15 tion, on. peut eventuellement avoir recours en outre a 
1 1 une et/ou a 1 ' autre des dispositions suivantes : 

la plaque rigide formant la coque est realisee 

en metal ; 

la plaque rigide formant la coque est realisee 
20 en materiau composite ; 

le materiau composite comprend une matrice en 
matiere synthetique dans laquelle sont noyees' des fibres 
de renf ort , ledit materiau comport ant uniquement des fi- 
bres de renf ort paralleles a la ligne de pliage, au niveau 
25 de ladite ligne de pliage ; 

le materiau composite comprend une matrice en 
matiere synthecique dans laquelle sont noyees des fibres 
de renf ort, ledit materiau etant exempt de fibres de ren- 
fort au niveau de la ligne de pliage ; 



BNSDOCID: <FR 2786447A1.J_> 



T AVAILABLE COPY 2786447 



10 



15 



20 



25 



30 



les reliefs du premier volet comprennent au 
moins une nervure peripherique en forme d'auge qui suit le 
contour dudit premier yolet ei qui fait saillie a 1 • oppose 
du deuxieme volet, cette nervure peripherique delimitant 
interieurement un canal peripherique creux ; 

les reliefs du premier volet comprennent en ou- 
tre au moins une nervure complementaire en forme d'auge 
qui fait saillie a 1 1 oppose du deuxieme volet et qui relie 
l'un a 1' autre deux cotes opposes de la nervure peripheri- 
que, cette nervure complementaire delimitant un canal in- 
terieur creux qui s'etend entre deux extremites debouchant 
dans le canal interieur creux delimite par la nervure pe- 
ripherique ; 

le premier volet comporte au moins un evidement 
au centre de la nervure peripherique, tandis que le 
deuxieme volet est plein ; 

le deuxieme volet presente une forme plane ; 
la structure en forme de coque constitue une 
structure de dossier de siege. 

D'autres caracterist iques et avantages de 1 1 inven- 
tion apparaitront au cours de la description suivante 
d'une de ses formes de realisation, donnee a titre d'exem- 
ple non limitatif, en regard des dessins joints. 
Sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un 
siege dont le dossier est equipe d'une structure selon une 
forme de realisation de 1« invention, 

la figure 2 est une' vue en perspective de la 
structure en forme de coque equipant le dossier du siege 
de la figure 1, en cours de fabrication, 
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et la figure 3. est une vue en coupe selon lar 
ligne III-III de la figure 2, une fois la structure terma- 
nee . 

Sur les differentes figures, les memes references 
5 designent des elements identiques ou similaires. 

La figure 1 represente un siege de vehicule auto- 
mobile 1, en 1 ' occurrence une banquette arriere, qui com- 
prend une assise 2 et un dossier 3. Dans 1 1 exemple parti- 
culier considere ici, .le dossier 3 comprend deux parties 
10 4, 5, qui forment respect ivement environ 2/3 et 1/3 de la 
largeur du dossier 3, et qui sont rabattables vers 1 1 avant 
independamment 1 ' une de 1 ' autre . 

Comme represente sur les figures 2 et 3, la struc- 
ture, respect ivement 6, 7 de chacune des deux parties 4, 5 
15 du dossier, est constitute par une coque -rigide en forme 
de caisson creux. 

Plus particulierement , la coque rigide formant 
chacune des structures 6, 7 est constitute par une seule 
plaque rigide, realisee par exemple en metal (acier, alu- 
20 minium, etc.) ou en materiau composite comprenant des fi- 
bres de renfort (fibres de verre, fibres de carbone, etc.) 
noyees dans une matrice en matiere synthetique. 

Cette plaque rigide est repliee sur elle-meme se- 
lon une ligne de pliage, respec tivement 8,9, en formant 
25 des premier et deuxieme volets, respect ivement 10,11 et 
12,13, qui presentent des contours identiques et qui sont 
rabattus 1 1 un contre 1 1 autre en correspondance mutuelle 
avant d'etre solidarises 1 1 un a 1 1 autre par collage, sou- 
dage, rivetage, ou autres . 
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Lorsque la structure 6, 7 est en materiau compo- 
site, ce materiau comporte de preference uniquement , au 
niveau de la ligne de pliage 8, 9, de fibres de renfort 
paralleles a ladite ligne de pliage. Avantageusement, le 
materiau composite est meme exempt de .toute fibre de ren- 
fort au niveau de la ligne de pliage 8, 9. 

Par ailleurs, dans 1 ' exemple particulier represen : 
te sur les dessins, la forme de caisson creux de la struc- 
ture en forme de coque 6, 7 est definie par des reliefs du 
premier volet 10, 11 de cette structure, le deuxieme volet 
12, 13 presentant quant a lui une forme plane, de prefe- 
rence depourvue d'evidement . 

Plus particulierement , les reliefs du premier vo- 
let, comprennent au moins une nervure peripherique 14, 15 
en forme d'auge qui suit le contour dudit premier volet 
sur ses quatre cotes et qui fait saillie a 1 ' oppose du 
deuxieme volet 12, 13. Cette nervure peripherique 14, 15 
comprend un fond 16 et deux parois laterales 17 delimitant 
interieurement un canal peripherique creux 18. 

Avantageusernent, les reliefs du premier volet 10 
de la structure 6 la plus large comprennent en outre au 
moins une nervure complementaire 19 en forme d'auge qui 
fait saillie a 1 ' oppose du deuxieme volet 12 et qui^relie 
I'un a 1' autre deux cotes opposes dela nervure peripheri- 
que 14. Cette nervure complementaire 19 comprend un fond 
20 et deux parois laterales 21 delimitant un canal inte- 
rieur creux 22 qui s ' etend entre deux extremites debou- 
chant dans le canal interieur creux 18 delimite par la 
nervure peripherique . 
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Enfin, le premier volet 15 de la structure 7 la 
moins large comporte un evidement 23 au centre de la ner- 
vure peripherique 15, tandis que le premier volet 14 de la 
structure G la plus large comporte deux evidements 24, 25 
5 au centre de la nervure peripherique 14, ces deux evide- 
ments etant separes par la nervure .complementaire 19. 

De preference, les differentes nervures 14, 15, 19 
de chaque structure 6, 7 sont bordees de chaque cote par 
des rebords peripheriques 26, 27, 28, 29, 30 qui s'eten- 
10 dent parallelement au deuxieme volet correspondant 12, 13 
et qui facilitent la fixation des premier et deuxieme vo- 
lets I'un sur I 1 autre. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Structure pour siege de vehicule comportant une 
cogue rigide (6 , 7) en forme de caisson creux, 
caracterisee en ce que la coque en forme de caisson est 
constitute par- une seule plaque rigide qui est repliee sur 
elle-meme selon une ligne. de pliage (8, 9) en formant des 
premier et deuxieme volets paralleles (10, 11, 12, 13) ra- 
battus l'un contre 1 1 autre en correspondance mutuelle, au 
moins le premier volet (10, 11) presentant des reliefs 
(14, 15, 19) qui definissent la- forme de caisson de la co- 
que . 

2. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 1, dans laquelle la plaque rigide (6, 7) -for- 
mant la coque est realisee en metal. 

3. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 1, dans laquelle la plaque rigide (6, 7) for- 
mant la coque est realisee en materiau composite. 

4. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 3, dans laquelle le materiau composite com- 
prend une matrice en matiere synthetique 'dans laquelle 
sont noyees des fibres de renfort, ledit materiau compor- 
tant uniquement des fibres de renfort paralleles a la li- 
gne de pliage (8, 9), au niveau de ladite ligne de pliage. 

5. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 3, dans laquelle le materiau composite com- 
prend une matrice en matiere synthetique dans laquelle 
sont noyees des fibres de renfort, ledit materiau etant 
exempt de fibres de renfort au niveau de la ligne de 
pliage (8, 9) . 
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6. Structure pour siege de vehicule selon 1 1 une 
quelconque des revendicat ions precedentes, dans laquelle 
les reliefs du premier volet comprennent au moins une ner- 
vure peripherique (14, 15) en forme d 1 auge qui suit le 

5 contour dudit premier volet et qui fait saillie a 1" oppose 
du deuxieme volet (12, 13), cette nervure peripherique de- 
limitant interieurement un canal peripherique creux (18) . 

7. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 6, dans laquelle les reliefs du premier volet 

10 (10) comprennent en outre au moins une nervure complemen- 
taire (19) en forme d'auge qui fait saillie a 1 1 oppose du 
deuxieme volet (12) et qui relie 1 1 un a 1 1 autre deux cotes 
opposes de la nervure peripherique (14), cette nervure 
complementaire delimitant un canal interieur creux (22) 

15 qui s'etend entre deux extremites debouchant dans le canal 
interieur creux (18) delimite par la nervure peripherique. 

8. Structure pour siege de vehicule selon la re- 
vendication 6 ou la revendicat ion - 7 , dans laquelle le pre- 
mier volet ..(10, 11) comporte au moins un evidement (23, 

20 24, 25) au centre de la nervure peripherique (14, 15), 
tandis que le deuxieme volet (12, 13) est plein. 

9. Structure pour siege de vehicule selon 1 1 une 
quelconque des revendicat ions precedentes, dans laquelle 
le deuxieme volet (12, 13) presente une forme plane. 

25 10. Structure pour siege de vehicule selon 1 1 une 

quelconque des- revendicat ions precedentes, constituant une 
structure (6, 7) de dossier de siege. 
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